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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL : @

PROGRAMA DE ASIGNATURA

CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO (CNC)

IAM-14

INGENIERIA

INGENIERIA MECATRONICA

MECATRONICA

INGENIERIA APLICADA

SEXTO

NINGUNO

NINGUNO

2T -2P

AGOSTO 2007

ACADEMIA(S) DE MECATRONICA

a Anahzar y resolver problemas de ingenieria, prooomendo solucxones con tecnologias
actuales y de vanguardia.

» Manejar sistemas, equipos y herramientas de innovacion en el area de su competencia.

» Disefiar productos, procesos y sistemas de acuerdo con las necesidades tecnoldgicas, asi
como adaptar los productos existentes a estas.

« FEvaluar, seleccionar vy aplicar eficientemente la tecnologia de producios, procesos y
sistemas que asi lo requieren.
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organlsmo Publico Descentrallzado Federal
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PROG RAMA DE ASIGNATU RA

El alumno aplicara los principios tedricos y practicos de las maqumas -herramientas en el disefioy. elaboracnon de plezas
concernientes al area metal-mecanica como parte de un subsistema mecatrénico,
que le permitan la fabricacion de las mismas para la Construccxon de proyectos mecatrénicos y de equ1pos mdustnales
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Titulo de licenciatura en: Ingenieria Electromecanica; Ingenieria Mecatrénica; Ingenieria Industrial Mecanica o Ingenieria Mecanica
Eléctrica; Experiencia Industrial de 2 afios; Manejo de equipos de computo; Facilidad para conducir practicas en laboratorios y
talleres; Capacidad para elaborar materiales didacticos y concentrar informacién a manera de resumenes y notas.
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PROGRAMA DE ASIGNATURA

et
N M
c etl SEHYRO DE ENSZRANZA
TEGHIOA INDUSTRIAL

OBJETIVO DE LA UNIDAD
- Elalumno i'dentikficaty'a los tipos de sistemas y controles usados en el CNC; enlistara los pasos requeridos
para producir una pieza mediante el CNC y analizara las ventajas y desventajas del CNC
UNIDAD TEMA SUBTEMAS FUENTES DE INFORMACION -

_ 1.1.1. Precision. Ref1-pag-603

~ : 1.1.2. Confiabilidad. Ref1-pag-603

1.1. Ventajas del CNC 1.1.3. Capacidad de repeticion. Ref1-pag-604

' 1.1.4. Productividad. Ref1-pag-604

. 1.2.1. Sistema Incremental Ref1-pag-608

1'5)' 2?:222?‘ de 1.2.2. Sistema Absoluto . Ref1-pag-608

prog 1.3.1.  Formato de direccion de palabra Ref1-pag-613

1. CONTROL 1.3.2. Codi GyM Ref1 613

NUMERICO POR | 1.3. Formato de e poaidos =Y g o Py

COMPUTADORA || programacion 111.3.3.  Bloque de informacion Ref1-pag-614
1.4.1. Interpolacion lineal Ref1-pag-615

- 1 4 Inter oIamon 1.4.2. Interpolacion circular _Ref1-pag-615

p v;;ﬂ:{;5...;1,,;{,,,&,;Procedlmlentos ‘de’ maqumados .Refl:pag-616.

15 Planeamon del proarama 1.5.2 Listade herramlentas Ref1-pag-617

prog 1.5.3 Programa Ref1-pag-618
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PROGRAMA DE ASIGNATURA

CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL @ .

OBJETIVO DE LA UNIDAD

El alumno indicara la flnalldad y funciones de los centros de mandriles, de torneado y de torneadolfresado
identificara las aplicaciones del control numérico por computadora (CNC) para los centros de torneado y
nombrara las operaciones de maquinado que simultaineamente se pueden ejecutar.

2.1. Tipos de centros de 2.1.1. Centro de torneado CNC. Ref1-pag-627

torneado. | 2.1.2. Centros combinados de torneado y - Refl-pag-629
' fresado.

) _ ‘ , _ ‘Ref1-pag-629
2.2. Consideraciones de 2.2.1. Sistemas de herramientas y

programacion. herramientas de corte. ’ Ref1-pag-632
2.2.2. Programacion de diametros en

2. CENTRO D_E R comparacion con programacion de radios. ‘
TORNEADO | - |[2.2.3. Establecimiento del cero de la pieza Ref1-pag-632
CNC 2.2.4. Codigos G y M. Ref1-pag-633

2.3. Procedimientos de 2.3.1. Maquinas didacticas de banco
programacion {12.3.2. Centro det rmeado de_tamano v
. |l estandar.: ' ;

Ref1 -pag-634
Ref1-pag-636-

2.4 Corrida de prueba del
programa

,,,,,,,,
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PROGRAMA DE ASIGNATURA.

OBJETIVO DE LA UNIDAD

El alumno ldentlflcara los tlpos y la construccion de los centros de maquinado, explicara la
operacion del mismo y comprendera y analizara un programa basico CNC para un centro de

maquinado
- |13.1.1. Centro de maquinado horizontal. Ref1-pag-643
3.1 ’T_'POS de centrode 3.1.2. Centro de maqguinado vertical. - Ref1-pag-644
maqumado. ' 3.1.3. Centro de maquinado universal. Ref1-pag-644
. 3.2.1. Control adaptativo. Ref1-pag-646
3.2. Accesorios del centro de || 3.2.2. Cambiadores automaticos de Ref1-pag-647
maquinado. : herramientas.
‘ 3.2.3. Herramientas y portaherramientas. Ref1-pag-649
3.2.4. Dispositivos de sujecidon del trabajo. Ref1-pag-652
3. CENTRO DE |
MAQUINADO 3.3. Proceq[mientos de 3.3.1. Maquinas didacticas de mesa. Ref1-pag-654
CNC ~ || programacion. 3.3.2. Centro de maquinado de tamafio Ref1-pag-656
' estandar. :
: i _ 3:3.3: Secuencia de programacion - Ref1-pag-655
3.4. Puesta a punto del 3.4.1. Establecimiento del cero de la pieza. Ref1-pag-656
centro de maquinado. 3.4.2. Establecimiento de la compensacion Ref1-pag-656
por longitud de la herramienta.
3.5. Corrida de prueba del
programa.
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PROGRAMA DE ASIGNATURA

. T D AR
B cetl CENTRO GE ENETHANZA
S TECHICA IHDUSTRIAL

1.- Analisis y disefio de programas manualmente para el torno CNC.
2.- Puesta a punto del CNC.

3.- Cargar el programa en el centro de torneado CNC.

4.- Maquinado de la pieza.

5.- Disefio en software.

6.- Generacioén de codigos en software.

7.- Desarrollo de proyectos.

8.- Desarrollo de reportes escritos.

- Dominio de la teoria Examen escrito (opcion multiple y/o
de respuesta abierta)
Realizacion de practica Guia de observacion
Reporte de practica Lista de cotejo
Participacion en clase Guia de observacion
Asistencia a clases Lista de asistencia
Trabajo o Proyecto Lista de cotejo

Material didactico
1. - Krar, Steve F. y Gill. Arthur R. Tecnologia de las maquinas herramienta. Alfaomega; 62 edicion

Equipos Insumos
Laboratorio de CNC, Centro de torneado CNC y Centro de maquinado CNC Barra de aluminio y de bronce
Placa de MDF
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PROGRAMA DE ASIGNATURA

FECHA: 22/ Enero / 2010.

Ing. Luis Fernando Vazquez NOMBRE DEL FUNCIONARIO NOMBRE DEL FUNCIONARIO NOMBRE DEL FUNCIONARIO
Gonzalez
e
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